


CARATTERISTICHE PRINCIPALI MAIN FEATURES HAUPTMERKMALE

Robusta struttura meccanica
Trasformatore*, bracci*,
portaelettrodi ed elettrodi
raffreddati ad acqua
Bracci previsti per il montaggio
diritto o inclinato del
portaelettrodo
Controllo sincrono a SCR
Termostati di sicurezza

versioni standard BSP-BSM escluse except BSP-BSM standard

Starke mechanische Struktur
Transformator *, Arme*,
Elektrodenträger und Elektroden
wassergekühlt
für die gerade oder geneigte
Montage des Elektrodenträgers
vorgerüstete Arme
SCR -Synchronsteuerung
Sicherheitsthermostate

Ausführungen standard BSP-BSM ausgeschlossen

BSM PB BSP PBP PF136-PF151
Puntatrice a braccio oscillante
Rocker arm spot welder
Schwinghebel-maschine
Puntatrice discesa rettilinea
Linear action spot welder
Linearausführung

Azionamento elettro-pneumatico
- cirtcele htiw citamuenP -hctiws-toof

Elektropneumatische Betätigung

Bracci
030CCBXsmr 020CBX010CCBX030CCBX010CCBXA

Arme

Rugged steel frame
Water cooled Transformer *,
arms*, electrode-holders and
electrodes
Arms fitting both straight and
slanting electrode-holders
Synchronous welding control
with SCR
Safety thermostats

CONTROLLO DI SALDATURA                           WELDING CONTROLS                  SCHWEIßSTEUERUNG

DOTAZIONE STANDARD                               STANDARD EQUIPMENT                   STANDARDAUSFÜHRUNG

PUNTATRICI A BRACCIO OSCILLANTE                                                                         ROCKER ARM SPOT WELDERS                                                                            SCHWINGHEBEL-MASCHINE

PF        181

(PBP-BSP only)

(PBP-BSP only)

(Nur-PBP/BSP)

(Nur-PBP/BSP)

PUNTATRICI A DISCESA RETTILINEA                                      LINEAR ACTION SPOT WELDERS                                                 LINEARAUSFÜHRUNG

Controllo di saldatura sincrono a
microprocessore. Regolazione del tempo
e della corrente di saldatura tramite
potenziometri.

Synchronous microprocessor welding
control. Welding time and welding current
adjustment by potentiometers.

Synchrone Schweißsteuerung mit
Mikroprozessor. Zeit-und
Schweißstromregelung mit Hilfe von
Potentiometer.

Controllo di saldatura sincrono a
microprocessore, digitale.
Cinque tempi: accostaggio, slope-up,
saldatura, mantenimento, pausa nella
ripetizione del ciclo.

Synchronous microprocessor digital
welding control.
Five times: squeeze, slope-up, weld,
hold, pause time for auto repeat weld.

Synchrone Schweißsteuerung mit
Mikroprozessor, digital.
Fünf Zeiten: ansetzen, Slope-up,
Schweißen, Nachhalten, Pause bei der
automatischen Wiederholung des Zyklus.

Come PX1500 pluscon 9 programmi
con 1 pedale elettrico, 18 programmi
con 2 pedali elettrici (opzione).

Same function of PX1500 plus, with 9
programs with 1 electric foot pedal, 18
programs with 2 electric foot pedals
(optional).

Wie modell PX1500 plus, mit 9
programmen mit 1 elektrisches pedal;
18 programmen mit 2 elektrisches pedals
(optionals).

S1

PX1500 plus

PX1500P plus


